首钢长治钢铁有限公司熔剂厂“熔剂厂回转窑原料棚本质化安全系统设备装置采购项目”采购招标文件


日 
附件2:

授 权 委 托 书

首钢长治钢铁有限公司：                                                                                                            

（单位名称）     是在中华人民共和国境内合法注册的企业，法定地址（营业执照上注明的地址），企业法人代码（法人代码），主要生产地点设在（生产厂地址）。

兹委托我单位下列代理人代表我方在贵公司全权办理  采购项目名称、采购编号的投标及合同签订事宜。具体为：1、负责签署本次投标文件、提交标书；对开标内容签字确认；接受询标并对标书中有错误或有歧义或根据招标人要求需对标书进一步说明澄清的内容，有权承认、放弃、变更，并签署有关文件。2、签订合同、办理结算、代为收款、处理有关合同履行过程中的一切事宜，并签署相关文件。                                                                           

    该代理人在授权范围内依法所签的书面文件和从事的代理行为，我方均予以认可并自愿承担一切法律责任。

授权期限：     年   月   日至 2021年10月20日.代理人签署的所有文件（在本授权书有效期内签署的）不因授权的撤消而失效，特此声明。

代理人姓名：         职务：           联系方式：

代理人身份证复印件（粘贴处）：

代理人签字：   

                           授权人盖章（行政公章）：

                           法定代表人盖章并签字:

                                          年      月     日
	附件：3
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	投标物料数量及价目表

	招标编号：长招办2021-179

	序号
	名称
	规格型号
	投标数量
	单位
	单价（元）
	总金额（元）
	付款方式
	交货期
	备注

	1
	本质化安全系统设备装置
	具体设备见附件7
	1
	套
	
	
	
	2021-10-20
	

	投标总价
	（大写）

	其它说明
	

	注：报价为含税到厂价，一票结算，税率为13%。

	投标人（章）：
	
	授权代表人（签字）：

	
	
	2021年  月    日于首钢长钢（山西长治）


附件4

诚信投标承诺书

首钢长治钢铁有限公司：

非常高兴参加贵公司组织的熔剂厂回转窑原料棚本质化安全系统设备装置采购项目（招标编号：2021- 179  ）。

我公司以下列第   种方式向贵公司交纳投标保证金：   叁万元（30000元）

1、投标现场交纳。

2、向贵公司账户汇款。

3、贵公司欠我公司等额应付款项充抵。

我公司遵循诚实信用原则，特此保证本次投标文件中的资质证照、印鉴印模、印鉴加盖、人员签字、业绩资料等所有投标资料均真实、合法、客观、有效，不存在任何伪造或不实之情形。同时保证参加本次投标的委托代理人确系我公司员工。

同时我们承诺，我公司投标资料如有造假或我公司陈述如有不实，我公司自愿将已交纳的投标保证金由贵公司全额予以没收，并有权将我公司纳入长钢公司失信企业黑名单，我公司放弃就此提出任何权利主张。

投标人：                

法定代表人签字并盖章：

年    月    日
附件7：

项目实施方案

（一）总体设计

1.业务架构

本项目采用C/S+APP混合架构模式，采用.Net开发语言，Oracle12c。

为了确保操作人员操作入口统一，其中APP在现有首钢长钢客户服务平台进行扩展，WEB端展示在长钢计质量系统进行扩展，门禁及监管系统独立开发。
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从业务功能角度，将提供的服务模块化、组件化，形成彼此间高效通信、联动又能适当解除关联的形式。形成类系统业务架构如下图所示：

2.功能设计
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3.服务器设计

服务器采用现有本地化存储，设置一台服务器。

服务器为：SERVER01，部署数据库服务、外部接口及本质化安全应用程序；

配置需求如下：

建议配置为10Core+32G+3*300G硬盘（RAID5）。

4.网络设计

熔剂厂活性石灰作业区回转窑原料棚网络从熔剂厂收料办公室（旧磅房）通过光缆与回转窑原料棚网络汇聚点进行连接，如下图所示。
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5.人员定位基站设计
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红色为人员定位基站点位
（二）业务设计

1.排队叫号

参与排队车辆：

回转窑石灰石采购车辆（长钢本部）

签到登记方式：

方式一：采购车辆一次计量后，进入待卸区电子围栏后，司机在长钢客户服务APP中点击该派车单进行签到。

方式二：依据收料登记先后顺序进行签到。

排队队列：

前提条件：依据车辆卸料区域和物料进行排队

（1）依据车辆一次计量先后顺序

（2）依据签到或收料登记先后顺序

叫号规则：

（1）可设定叫号时间区间

（2）可设定一次叫号N辆车

（3）车辆叫号后未在规定时间内进入卸料区自行过号，过号后需手动将车辆恢复至排队队列，可设置过号后处理规则（a.恢复至队列尾 b.恢复至队列最前 c.任意位置）

叫号显示方式：LED 

2.车辆门禁

入场规则：

（1）车辆属于已叫号车辆

（2）车辆已完成一次计量作业

（3）卸料/装料区域内无人员

符合以上条件，允许车辆入场，记录入场时间并抓拍图像。

出场规则：

车辆有入场记录

符合以上条件，车号识别匹配允许车辆出场，记录出场时间并抓拍图像。

3.人员门禁

入场规则：

（1）人员属于该卸料作业区授权允许成员

（2）场内无卸车车辆

符合以上条件，允许人员刷卡入场。

出场规则：

（1）人员离开门禁后允许车辆进入卸车或装车作业

特列情况：

（2）铲车作业需与卸车同时作业

（3）收料员、采样员需与卸车同时作业

4.人员定位

人员进入料棚内定位基站自动采集人员位置信息。

5.异常预警

车辆在卸车作业时，人员需进入时，刷卡后系统通过语音声光报警设备警示车辆停止作业。

6.集中监管

（1）支持实时各棚作业车辆、作业人员统计信息

（2）支持排队队列查看、过号恢复

（3）支持远程各料棚车辆进出门禁监管

（4）支持远程各料棚人员进出门禁监管

（5）可实时监测原料棚内人员位置

（6）可实时对原料棚内进行语音广播指挥

（7）司机和监管人员可通过现场语音对讲进行沟通

（8）支持远程视频监控

（9）支持远程道闸/棍闸控制

（三）系统设计

1.待车区域

主要设备如下：

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	设备用途

	1
	2*1.5米室外LED
	1
	台
	显示排队信息


2.回转窑原料棚

（1）1#、2#门设计
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回转窑原料棚卸料区1#、2#门外部视角图-1
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回转窑原料棚卸料区1#、2#门内部视角图-2

（2）3#门设计
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回转窑原料棚卸料区3#门外部视角图-3
（3）人员定位设计

1）作业人员标签

人员定位以料场区域建立电子围栏，人员进入后可实时感知区域内位置（实际误差一米）、人员数量信息，通过与车辆门禁、人员门禁及预警系统，为人员安全提供预警及提醒。

此类标签为一类标签。

2）司机标签

进入料棚前领取司机标签，司机在料棚内需佩戴标签，此类标签为二类标签。
3）车辆标签

车辆进入料棚前领取车辆标签，放置于驾驶室操作台，此类标签为三类标签。

车辆与司机进入料棚后，司机未下车前车辆标签与司机标签为同样轨迹，司机下车后产生司机定位信息及相应轨迹，并在监管端预警提醒，提升运输司机安全管理。
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（4）回转窑设备及网络设计
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回转窑原料棚卸料区设备示意图
（5）主要设备

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	设备用途

	1
	栅栏式道闸
	3
	台
	控制车辆进出

	2
	红外光栅探测
	5
	台
	控制道闸起抬杆

	3
	车牌识别摄像机
	5
	台
	车辆出场识别

	4
	车道LED语音一体机
	5
	台
	车辆进出显示及语音播报

	5
	固定式射频读写器
	5
	台
	白云石车辆识别

	6
	语音声光报警设备
	3
	台
	人员进入时警报预警且语音喊话

	7
	IP语音对讲分机
	2
	台
	现场与控制室对讲

	8
	IP广播音柱
	2
	台
	控制室广播终端

	9
	球机
	4
	台
	高清网络球机两台

	10
	磁吸门
	2
	台
	控制人员刷卡进出

	11
	人员定位基站
	6
	台
	人员实时定位基站

	12
	控制箱
	2
	台
	电源、网络汇聚点

	13
	网络及布线
	
	
	


3.监控中心

主要设备如下：
	序号
	设备名称
	数量
	单位
	设备用途

	1
	对讲主机
	1
	台
	本部控制室1台

	2
	IC卡读写器
	1
	台
	人员卡授权

	3
	射频读写器
	1
	台
	车辆标签授权

	4
	服务器
	1
	台
	熔剂厂机房或计控室机房

	5
	监控主机
	1
	台
	本部控制室1台

	6
	监控大屏
	4
	块
	壁挂方式监控大屏
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