[image: image1.jpg]O LataaRIng kIR

SHANXI SHOUGANG INTERNATIONAL ENGINEERING TECHNOLOGY €0, LTD







附件1：SS2032-2-06-1《炼铁厂8#高炉粗煤气系统大修工程技术规格书(均压煤气回收系统)》


首钢长治钢铁有限公司炼铁厂
8#高炉粗煤气系统大修工程

技术规格书

(均压煤气回收系统)
编  号：SS2032-2-06-1 

设计经理：

审    定：

二    审：

一    审：

编    制：
山西首钢国际工程技术有限公司
二〇二一年二月
1  总则

本技术附件适用于8#高炉粗煤气系统大修工程。 
为加强高炉节能环保、减少排放、降低炼铁成本，首钢长治钢铁有限公司（以下简称买方）欲委托卖方对买方的8#高炉均压煤气回收系统进行设计、设备成套与供货、软件编制、现场施工调试及服务等总包工作。

卖方根据买方提供的图纸和技术要求、现场环境等要求做出相应的设计，负责系统成套、设备供货、现场设备的安装与调试、技术培训和技术服务等总包工作，并对配套设备的完整性、可靠性、先进性负完全责任。卖方保证所提供的设备是全新、可靠的，并能满足工艺 技术条件及正常、安全和长期使用的要求。设备严格按照国家现行标准和规范进行设计、制造和验收，并要求在设计、制造方面所遵循的标准和规范一律以有效最新版本为准。

2  外部条件
2.1厂区地理位置
首钢长治钢铁有限公司位于长治市潞州区北部，距西北面的太原市222公里，距太焦、长邯铁路交汇处的长北站14公里，长太、邯长公路从厂区附近通过，交通十分便利。
2.2地震烈度
根据《建筑抗震设计规范》GB50011-2010附录A所示，长治市地震烈度为7°，设计基本地震加速度值为0.10g。
2.3气象条件
本区域属温暖带半干燥大陆性气候，一年四季分明，夏季炎热多雨，冬季寒冷多风。主要气象特征如下：
历年平均气温： 9.1℃           极端最高气温： 37.6℃
极端最低气温： -29.3℃         年平均降水量： 618.9mm

年平均风速：  1.7m/s
全年主导风向：  南
年平均相对湿度： 65%
年平均气压：  91080pa

最大冻土深度：  730mm

2.4工程条件
8#高炉煤气回收的主要工艺条件如下：

炉顶压力：0.17-0.20MPa；

料罐内煤气温度：60℃；

料罐和高压管道几何容积：～35m³；

3  技术条件及设计要求

3.1  8号高炉炉顶均匀煤气回收系统改造设计原则
1）均压煤气回收系统设计符合工程所在地区的安全环保要求；

2）在确定技术方案时，坚持因地制宜、技术成熟、经济合理的原则； 

3）选择质量好、性能稳定、运行可靠的设备，减少操作和维护工作量。
3.2  8号高炉炉顶均匀煤气回收系统改造设计内容
1）新建一套均压煤气回收系统、箱体（参照压力容器设计制造）、布袋、排灰输灰设施、反吹系统、管网及附件等； 

2）新建一套均压煤气回收系统配套的电控系统。控制设施要在高炉主控室实现系统的集中控制和显示。 

3）配套建设相应的安全设施，满足安全规范，保证安全生产。工程内容和工程量有不明之处，请到现场确认。
3.3 均压煤气回收系统工艺及主要设备性能参数和技术要求
均压煤气回收系统工艺参数的选择和设定要综合考虑改造成本、改造后运行成本、除尘效果、环保达标、运行维护等各个方面。
3.3.1系统工艺及设备
本装置为高炉料罐排压放散煤气的缓冲、净化回收装置。除尘器筒体内径为Φ4024×12mm，每个除尘器内安装 238 条滤袋，每条滤袋的直径130mm，长度6m，除尘器入口管道Φ325mm，出口管道Φ325mm。

配套新建均压煤气回收除尘器钢结构、管道支架等。设置独立卸灰系统。在除尘器贮灰段设置伴热装置，以防均压煤气经历降温降压，煤气水分析出，使除尘器中煤气灰结块无法排出。均压煤气回收除尘器下部设中间灰仓（1m³）。 

回收管路利用原有高炉炉顶均压放散系统已有管路及配套阀门，再接至均压煤气回收除尘器入口。

除尘后的净煤气接至煤气调压阀组消音器后的净煤气管网，利用已有管路进行补充。 

配套建设电气、仪表、控制系统及相应的安全实施。除尘器PLC控制系统采用一套完整、独立的可嵌入式控制器。可保证在不影响高炉主控制器的前提下独立运行，提高了安全性及可靠性。控制程序与高炉炉顶均压放散程序相结合，实现均压煤气自动放散和回收。
3.3.2均压煤气回收除尘器本体部分的性能参数和技术要求
（1）型号：顶进顶出式 

（2）数量：1套 

（3）过滤面积：＞550m2
（4）出口烟气含尘浓度：≤5mg/Nm³ 

（5）滤袋规格：长度6m、直径130mm

（6）滤袋数量：238条

（7）滤袋材质：耐低温覆膜滤料

（8）滤袋允许使用温度：≤250°C，滤袋龙骨采用有机硅喷涂

（9）入口荒煤气温度：≤250°C 

（10）脉冲阀：淹没式脉冲阀

（11）均压煤气回收除尘器按要求配套PLC柜、控制柜及机旁箱、检修电源、电缆桥架等
3.4 电气部分
3.4.1概述
8#高炉拟新建1套均压煤气回收系统及其附属设施。根据系统工艺过程对自动控制系统的要求，并考虑与原高炉控制系统的配套，回收系统采用PLC实现控制，主要完成系统控制、数据采集、资料显示、超限报警及生产过程中的互锁控制等功能。

电气专业主要设计内容如下：

低压供配电设计、电气传动系统设计、照明系统设计以及电气室 设计、电缆敷设设计和防雷接地设计等。
3.4.2供配电方案
根据均压煤气回收改造的实际情况，利用原有的中控室电气室。380/220V 低压负荷中心两路 380V 电源由业主提供。每一路电源均能承担均压煤气回收系统的全部低压动力和照明负荷。
3.4.3电控系统方案及设备选型
改造的用电负荷分布、负荷容量与原系统变化不大，因此供电电源及供电方案与原系统保持一致。

1）低压系统： 

低压供配电设计、电气传动系统设计、照明系统设计以及电气室 设计、电缆敷设设计和防雷接地设计等。 

现场液压或电气设备均设置机旁操作箱，均按防爆箱进行选型；照明灯具选用防爆产品。

2）三电自动化控制系统 

均压煤气回收系统增加 PLC 自动化操作，系统内控制阀门按要 求进行 PLC 集中操作及机旁手动操作,PLC品牌为西门子或施耐德系列。 

每套回收系统设后台上位机，上位软件、液晶显示器、操作站、鼠标及键盘，不含操作台。 

主要功能：完成上述控制监测系统功能。操作站能对逻辑控制I/O状态（如报警、联锁等）进行监视与强制。I/O点留15%以上备用。上位机和PLC系统由UPS供电，带旁路功能。

机组的控制系统包括低压控制柜、PLC柜、后台上位机、现场检测仪表等；供货方要对控制系统的设计和制造的完整性、先进性、安全性负责，并负责指导安装和调试。 

（4）自动化仪表监测数据 

煤气回收除尘器入口管道的压力、温度； 

煤气回收除尘器壳体上部压力； 

煤气回收除尘器壳体锥段高位料位；

煤气回收除尘器灰罐高位料位；

煤气回收除尘器出口管道的温度、压力、流量测量，及流量累积。
4  设备供货及配套件供货清单

设备供货范围包括本改造工程所需要的所有设备：煤气回收除尘器本体、脉冲阀、骨架、滤袋、蝶阀、盲板阀、进出口带阀门及配对法兰，卸灰阀、低压柜、PLC柜(仪表、控制系统设备)、设备本体电缆桥架、除尘器本体照明。除尘器检修平台、梯子，电气及照明接地设施等。卸、输灰系统设备，系统管网。卖方对系统完整性负责。

4.1 设备主要供货部件
1）煤气回收除尘器本体设备及配套设备； 

2）炉顶区域控制阀门、煤气回收除尘器进出口阀门、安全设施及仪表检测设备； 

3）与改造配套的低压柜、电缆等供配电设备一套、PLC柜、通信线缆桥架等控制系统设备一套； 

4）卸灰系统所有设备； 

5）除尘器本体保温。 

6）均压煤气回收系统详细设备清单见附表一。

8#高炉均压煤气回收设备、材料清单（附表一）
	序号
	设备名称
	型号、规格及技术性能
	单位
	数量
	备注

	一
	炉顶区域
	
	
	
	

	1
	液压均压回收阀
	DN300，最高工作压力：0.25MPa，最高工作温度300°C，介质高炉煤气，含尘10g/m³
	台
	1
	利用现场原有液压站

	2
	手动盲板阀
	DN300，最高工作压力：0.25MPa，最高工作温度300°C，介质高炉煤气，含尘10g/m³
	台
	2
	

	3
	补偿器
	DN300，PN0.25MPa，工作介质高炉荒煤气, 介质温度: 300°C，
	台
	1
	

	4
	放散阀
	DN100，PN0.25MPa，工作介质高炉荒煤气，介质温度： 300°C，
	台
	1
	

	二
	回收区域
	
	
	
	

	序号
	设备名称
	型号、规格及技术性能
	单位
	数量
	备注

	1
	气动金属硬密封蝶阀(防爆)
	DN300，最高工作压力：0.25MPa，最高工作温度250°C
	台
	2
	

	2
	电动盲板阀(防爆)
	DN300，最高工作压力：0.25MPa，最高工作温度250°C
	台
	2
	

	3
	金属波纹补偿器
	DN300，最高工作压力：0.25MPa，最高工作温度250°C
	套
	2
	

	4
	均压煤气回收筒体
	壳体含布袋、反吹系统
	套
	1
	

	5
	放散球阀(防爆)
	DN150，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度200°C
	台
	1
	

	6
	气动卸灰球阀(防爆)
	DN250，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度200°C
	台
	3
	

	7
	轴向波纹补偿器
	DN250，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度200°C
	台
	1
	

	8
	中间灰仓
	1m³
	个
	1
	

	9
	气动球阀
	DN50，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度200°C
	台
	1
	

	10
	气动球阀
	DN80，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度200°C
	台
	1
	

	11
	安全阀
	DN100，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度200°C
	
	
	

	12
	止回阀
	DN300，PN0.25MPa，工作介质高炉荒煤气, 介质温度: 250°C，驱动方式：手动，带配对法兰、垫片及紧固件
	台
	1
	


	13
	手动葫芦
	1t手动葫芦
	台
	1
	

	14
	仓壁振动器
	
	套
	1
	

	15
	手动盲板阀
	DN300，PN0.25MPa，工作介质高炉荒煤气, 介质温度: 250°C
	台
	1
	

	16
	手动蝶阀
	DN300，PN0.25MPa，工作介质高炉荒煤气, 介质温度: 250°C
	台
	1
	

	三
	自动化仪表、电力
	
	
	
	

	1
	压力（差压变送器）
	DN300，最高工作压力：0.30MPa，最高工作温度300°C，介质高炉煤气，含尘10g/m³
	台
	3
	

	2
	热电阻、热电偶
	PT100
	支
	2
	

	3
	仪表保护箱
	
	个
	4
	

	4
	流量计
	DN300，最高工作压力：0.025MPa，最高工作温度300°C，介质高炉煤气，含尘10g/m³
	套
	1
	

	5
	物位开关
	
	个
	2
	

	序号
	设备名称
	型号、规格及技术性能
	单位
	数量
	备注

	6
	动力配电箱、操作箱、防爆操作箱
	
	套
	1
	

	7
	PLC硬件、PLC编程、PLC调试
	
	套
	1
	

	四
	总材料量
	
	
	
	

	1
	钢板卷管
	材质：Q345B、Q235B
	t
	
	

	2
	DN300以下阀门
	各种型号、规格
	t
	
	

	3
	电力电缆
	
	m
	
	

	4
	控制电力
	
	m
	
	


4.2 主要部件的制作工艺及主要配套件要求
1）除尘器本体密封、坚固、连接件的尺寸配合公差达到国家标准
公差和配合中规定的 10 级精度。 

2）除尘器顶盖采用压型凹凸密封顶盖，所有孔、门制作及安装结
束后，进行密封试验，确保无变形，无泄漏。 

3）脉冲阀使用寿命≥200 万次；货到现场由脉冲阀厂家派遣工程师现场检验。脉冲阀要求自身阻力小，启闭迅速。 

4）除尘器袋笼有足够的强度和刚度，防止损坏和变形。 

5）除尘器的布袋要求采用覆膜滤料，布袋底部采用三层包边缝制，
无毛边裸露，底部采用加强环布，滤袋合理剪裁，尽量减少拼缝。 

6）煤气管道要配套安装切断阀、眼镜阀、氮气吹扫置换装置等安全设施。
4.3 补充说明
卖方的总承包供货为全套设备，在执行合同过程中如发现有任何漏项和短缺，在设备供货清单中并未列入而确实是卖方成套设备供货范围中应该有的，并且是满足合同技术规范对合同设备的性能保证值要求所必须的，卖方负责将所缺的部件、技术资料等补齐，且不发生费用问题。

5  功能指标保证

（1）满足煤气净化要求，粉尘排放浓度≤5mg/Nm³；
（2）均压煤气回收率＞70%； 

（3）设备运行噪音（通过消音器）：＜85dB（A）； 

（4）均压煤气回收系统投运后保证安全稳定运行，且不会对原煤气净化系统及高炉工艺系统的正常生产造成影响； 

（5）煤气管道的设计和施工符合相关安全规范； 

（6）确保不影响管网压力。
6  资料交付

6.1  卖方交付的资料

1)
除尘系统安装和调试说明书，均压煤气回收系统安全操作、维护规程。

2)
施工图蓝图8份，CAD版图纸1份(DWG格式)。

3)
所有特种设备报验资料，完整交付。

4)
设备资料、技术文件、样本及说明书原件。

5)
竣工资料。

6)
其它有关工程资料。

6.2  对卖方的资料要求

1)
时间：按照工程进度计划交付。

2)
地点：首钢长治钢铁有限公司

3)
交接方式：以监理要求的竣工资料装订形式现场交接（以接到资料时间为准）

4)
份数： 3份。

6.3  买方提交给卖方的资料

本项目为改造项目，考虑备件统一和新旧对接，需要买方提供的资料和技术文件如下 ：

	序号
	名        称

	1
	炉顶均压煤气回收系统承台平面布置图

	2
	炉顶均压煤气回收系统设备安装图

	3
	炉顶均压煤气回收系统介质配管图

	4
	炉顶均压煤气除尘回收系统钢结构施工图

	5
	炉顶均压煤气除尘回收系统PlC设备设计图

	6
	炉顶均压煤气除尘回收系统电气设备设计图

	7
	炉顶均压煤气除尘回收系统电气施工图

	8
	炉顶均压煤气除尘回收系统自动化仪表设备设计图

	9
	炉顶均压煤气除尘回收系统自动化仪表施工设计图


6.4  买方有义务保护卖方的知识产权，对以上提供的技术文件资料负责保密。
7  责任和义务

7.1  买方对所提供的图纸正确性和完整性负责，对所提供的技术参数和技术要求准确性负责。

7.2  卖方应严格按照买方提供的技术文件开展设计。

7.3  卖方在完成方案设计后，应将设计图纸和相关文件提供买方，并共同确定设计审查地点、时间、参加人员等事宜。由卖方起草《方案设计审查纪要》，卖方根据《方案设计审查纪要》修改、完善方案设计。

7.4  方案设计审查通过后，卖方负责开展详细设计，确保满足生产工艺要求。

7.5  卖方对所提供的设计正确性负全责，确保设备的技术性能和产品质量要求。

7.6  卖方有义务对买方提供的图纸和其它技术文件保密，不得随意转让给第三方或在其它项目中使用。

8  其它

8.1  本技术附件作为设备订货的附件之一，为设计、生产、验收设备质量的技术依据。关于设备的数量、运输包装、交货时间、交货地点、付款方式、违约及处理办法等，均以设备订货合同为准。

8.2  本技术附件与合同具有同等的法律效力。

8.3  其它未尽事宜协商解决。

附件4：法人代表授权书格式

法人代表授权书

致：首钢长治钢铁有限公司：

本授权委托书声明：我  （姓名）  系  （投标人名称）  的法定代表人，现授权委托  （单位名称）  的  （姓名）  为我公司签署炼铁厂8高炉粗煤气系统大修工程均压煤气回收系统成套供货（含安装）项目投标文件的法定代表人授权委托代理人，我承认代理人全权代表我所签署的本项目的投标文件的内容。

本授权书于    年  月  日签字生效，    年  月  日截止。被授权人签署的所有文件（在本授权书有效期内签署的）不因授权的撤消而失效，特此声明。

代理人无转委托权，特此委托。

    代理人：         （签字）  性别       年龄：
 


身份证号码：                  职务：

   


委托代理人身份证复印件（粘贴处）：
	委托代理人身份证正面


	委托代理人身份证背面




投标人：                                （盖章）

法定代表人：                      （签字或盖章）

授权委托日期：    年  月  日
附件5：印鉴印模备案资料格式 

印鉴印模备案资料
首钢长治钢铁有限公司：                                                                                                            

现将我公司与贵公司开展业务时所需用到的印章模型及相关人员的签字样本预留如下，并对真实有效性负责。

行政印鉴印模      合同专用章印模       财务专用章印模

发票专用章印模    其他所用印鉴印模      法定代表人或

负责人名章印模
法定代表人或         委托代理人          项目经理

负责人签字样本       签字样本            签字样本

我公司特此声明：除以上印章外，我公司在与贵公司开展业务时，使用其他印章一律无效。同时我公司申明已知悉贵公司如下规定：未由公司出具书面有效授权委托书的相关人员对外签署的所有合同、协议，公司一律不予认可。
单位名称：
                                            年   月   日
附件7：诚信投标承诺书格式

诚信投标承诺书

首钢长治钢铁有限公司：

非常高兴参加贵公司组织的炼铁厂8高炉粗煤气系统大修工程均压煤气回收系统成套供货（含安装）（招标编号：2021-     ）招投标项目。

我公司以下列第    种方式向贵公司交纳投标保证金人民币     万元整（￥      元）。

1、投标现场交纳。

2、贵公司欠我公司等额应付款项冲抵。

我公司遵循诚实信用原则，特此保证本次投标文件中的资质证照、印鉴印模、印鉴加盖、人员签字、业绩资料等所有投标资料均真实、合法、客观、有效，不存在任何伪造或不实之情形。同时保证参加本次投标的委托代理人确系我公司员工。

同时我们承诺，我公司投标资料如有造假或我公司陈述如有不实，我公司自愿将已交纳的投标保证金由贵公司全额予以没收，我公司放弃就此提出任何权利主张。

投标人：                

法定代表人签字并盖章：

年    月    日

